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	1.资金来源
	2.招标人
	3.投标人
	7. 资格审查
	8.投标文件的澄清
	表一：
	表二
	表三：
	备注：该设备配置如未详尽，由投标方补充、核价并合并报价。
	 备注：该设备配置如未详尽，由投标方补充、核价并合并报价。
	重型丝配置的拉丝机
	 序号
	备注：该设备配置如未详尽，由投标方补充、核价并合并报价。
	序号
	项目
	数量
	单位
	备注
	1
	模头调节螺丝
	10
	套
	2
	模头加热棒
	10
	条
	3
	料筒加热器
	5
	个
	4
	温控屏（含程序）
	2
	个
	挤出机和弓板各一个
	5
	剖丝刀架
	3
	套
	每台机各一套备用
	6
	刀垫
	3
	套
	厚度5mm*260块，厚度5.5mm*240块，厚度6.0mm*220块
	7
	平皮带
	根据每台机钢辊组各规格配1条/辊组
	8
	操控屏（加热、线速控制，含程序）
	1
	套
	9
	电机编码器各一套
	4
	套
	10
	（模头、连接、机筒）热电偶
	10
	支
	11
	提膜牵引胶辊
	3
	条
	12
	拉伸定型胶辊
	3
	条
	13
	按钮
	10
	个
	14
	加热器快速可控硅
	12
	套
	15
	自动换卷收卷电机
	10
	个
	16
	自动换卷收卷张力传感器
	10
	个
	17
	自动换卷收卷控制器
	6
	套
	18
	重型丝收卷电机
	5
	个
	19
	重型丝收卷张力传感器
	5
	个
	20
	重型丝收卷控制器
	3
	套
	21
	接近开关
	5 
	条
	22
	收丝蝴蝶片
	250
	片
	环型丝夹用于4.8-5.2mm丝宽
	23
	专用工具
	3
	套
	24
	随机配件如未详尽，由投标方补充、核价并合并报价
	投标文件的递交
	一、投标文件的密封和标记
	二、投标截止期
	三、迟交的投标文件
	四、投标文件的修改与撤回

	40分
	10分
	50分
	投标格式模版
	一、投标文件封面
	二、投标函
	三、法定代表人身份证明
	四、投标代理人法人授权书


